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RUHAZATI IPAR

A ruhdzati ipar a konnytipar egyik 4ga. Magéba foglalja a textilruhazati ipart, a kotszovo ipart,
a bor- és szOrmeruhazati ipart és a cip0 ipart.
A ruhazati ipar teriilete kozségiinkben 1ényegesen gazdagabb, mint a textiliparé. A ruhéazati ipar
minden aga, kisebb- nagyobb mértékben megtalalhato, illetve megtalalhato volt kozségilinkben.
Ez a tény az alabbi felsorolasbdl is megallapithato:

a/ Textilruhdzati ipar

Ma is megtalalhato iparok:

- férfi szabodipar
- ndi szabdipar
Az elmult években miik6dd, ma mar nem talalhat6 iparok:
- fehérnemiikészitd ipar
- szlirszabo ipar

b/ Szbévoipar
Takécsipar

¢/ Kotszovo ipar
Viaci Kotottaru Gyar részlege

d/ BOr- és sz6rmeruhazati ipar
Sziicsipar

e/ Cipd ipar
Cipész ipar
Csizmadia ipar

Férfiszabo, ndiszabd, cipész iparban a magan kisiparosok €s a szovetkezeti ipar egyarant
megtalalhato.

A masodik vilaghdboru eldtt kozséglinkben csak magén kisiparosokkal talalkozhattunk a
ruhdzati iparban is. Ezutdn, lényegesen megvaltozott a helyzet, ugy a férfi és a néi szabd, mint
a cipész iparosok kozott. Ezen iparokban is megalakultak a kisipari termel6 szovetkezetek. A
miikodo kisiparosok zome a szovetkezeti utat valasztotta. Maradtak ugyan magan Kisiparosok
is, de ezek foleg az 1ddsebb korosztalyhoz tartozok voltak.

Textilruhézati iparra vonatkozo 6sszeallitdsom az alabbi csoportositasra tagolodik:
1. ruhdzkodas torténete
2. varroeszkozok fejlodése
3. avarrogép feltalalasa és fejlodése
4. adivat alakulasa
5. férfi és ndi szabo iparra vonatkozo adatok Jaszapati kozségében

1. RUHAZKODAS TORTENETE
Az 0ltés- és varrasfajtak kialakuldsa
A varréds olyan miivelet, amellyel egyes kiilonalld6 kelmedarabokat fonallal dsszeerdsitiink.
Célja a ruha vagy egyéb hasznalati targy készitése szovetbol.
A varras technikdja 1épésrdl 1épésre egylitt fejlodott a civilizacidval. Ez a ruha csupan szérmés
allati borbdl volt ugyan, de valami médon mégis 6ssze kellett erdsiteni. Fonal gyanant ndvényi



rostot, allati belet vagy keskenyre hasitott borcsikot hasznaltak. Ezt a kezdetleges fonalfélét
halszalkara vagy tiiskére kotozték, mert ezzel a thialaku szerszdmmal lyukat fartak a borén és
azon flizték at a fonalat. Ebben az idében kizarolag a ndk feladata volt a ruhakészités.

Ez az egyszerl bortakaro, amely megvédte az ember testét az éghajlati és 1égkdri behatasoktol,
idok folyaméan — a civilizacio fejlédésével — nagy valtozason ment at. Megvaltozott a ruha
anyaga. Az ember megtalalta a fonal és a szovetkészités modjat, megvaltozott tehat a ruha
alakja is. Ezeket a valtozasokat az éghajlati viszonyok a cserekereskedelem kialakulasa és az
egyes népek sajatos jellege is befolyasolta.

A ruha anyagénak valtozasaval természetesen fejlddésen ment at annak feldolgozéasi modja is:
finomodott, bonyolultabba valt. Kialakultak a kiilonb6z6 6ltézetdarabok, tehat a ruhakészités
modjai is megszaporodtak. A bdrruhat a szovetbdl késziilt kenddruhak valtottak fel.

Az igények novekedésével az ember a varrashoz hasznalt eszkdzok tokéletesitésére torekedett.
Ezzel egyidejlleg természetesen javult a varrdas mindsége, és szebb lett a kiilseje is. Az
egyszeriibb 6sszeerdsitd oltéseken kiviil diszesebb, bonyolultabb 6ltéseket is kezdtek hasznalni.
Az emberiség torténete folyaman a varrdst mindig az egyik legfontosabb kéziigyességnek
tekintették, amely sok mésféle technikai eljarasnak is alapjat képezte.

Az oltésfajtak a kendéruhdk viselésével szaporodtak, mert ezeknek a végeit valamiképpen el
kellett dolgozni, hogy ne foszlddjanak. Kialakultak tehat a kiilonféle szegévarrasok, beszegési
formak, majd ezeket az elkeriilhetetleniil sziikséges varrasokat az emberi leleményesség és
diszitd kedv a ruhdzat diszitésére hasznalta fel. A ruhdkat cifrabbakka tették, kihangsulyozva
azzal is, hogy az alapanyag szinétdl eliitd szint fonallal varrtak.

A gorogok mar ismerték és ruhdik szegélyein alkalmaztdk is az aranyhimzést. A keleti népek
is ismerték €s hasznaltak a himz6 6ltéseket ruhadisz gyanant, ezt bizonyitjak a Krim- félszigeten
talalt aranyhimzésii szovetdarabok. A romaiak ruhdik 6vét és szegélyeit az aranyhimzésen kiviil
gobelin, lapos és keresztszemes oltésekkel diszitették. Ok ezeket a diszitd oltésfajtikat az
egykoru feljegyzések szerint a keleti népektdl tanultak el.

A varrastechnika fejlédése lehetévé tette, hogy a kendoéruhdkat a szabott ruha valtsa fel. Szabott
ruhabol tobb, kiilonbozd anyagi és formaji ruhadarabot vehetett fel egyszerre magéra az ember
anélkiil, hogy az kényelmetlen lett volna.

A testre szabott ruha egyes részeit ugy kellett 6sszevarrni, hogy kénnyen le- €s felvehetd legyen.
Ki kellett talalni a ruha nyakkivagasanak kiilonféle szabalyozasi modjat. A varrastechnika tehat
ismét fejlodott, kialakultak a kiilonb6z6 hasiték (slicc) készitési eljarasok és zsinor beflizési
modok.

A ndéi- és férfiruhak egészen a XIII. szdzad végéig eldl zsindrral flizottek voltak. A XIV.
szazadtol kezdve azonban mar kapoccsal €s gombbal zartak a ruhakat. Az ujjak beallitasaval és
kézeldk készitésével kialakultak a rancolo, befoglalo oltések és diszvarrasok, a hurokoltés és
darazsolas.

A szabott ruha vonalainak kihangsulyozasa céljabol a szerkezeti részek Osszeillesztésekor
alkalmazott varrasok mindinkdbb diszesebbekké valtak. Kialakultak a kiilonb6z6 arany-, eziist-
, Szar-, fonott-, bog €s lancoltésekbdl allo diszvarrasok. Alkalmazasuknak eredetileg az volt az
értelme, hogy a ruha egyes részeit ne csak jol, hanem szépen is erdsitsék egymashoz.

A diszitd varrasokbol fejlédtek ki a szovet egész feliiletét kitoltd himzések. A ruhahimzés a
XII. szdzadban mar 6nallo iparagga fejlodott, és Parizsban a XII. szazadban méar 6nallo ,,himzo”
céhrdl tud a kronika.

A XII. szazad kozepéig a ruha szabasa és varrdsa hazimunka jellegii volt és csak n6k miiveltek.
Mint céhbeli ipar 1152-ben tlinik fel a ruhaszabosag Németorszagban. Az akkori iparosok
azonban csak kiszabtdk a ruhdkat, a varras tovabbra is a n0k hazimunkdja maradkt.

A XIV. szazadban nagy valtozadson ment at a ruhaviselet, bonyolultabb lett a ruha szabasa és
varrasa i1s. Ebbdl az id6bdl — a ruhdzat egyes részeinek (ujja, gallérok, ruhaalj) kibélelésébdl —
kialakultak a kiilonféle nem lathato 6ltések és 6sszevarrasi modok. Ebben a korban mar Europa



szerte viselik az elol gombolodo férfikabatot, amit az azsiai népeknél lattak és honositottak meg
Eurdpaban a velencei és olasz kalmarok.

A XV. szazadtdl kezdve olyan korszakok kovetkeztek, amikor egy-egy ruha elkészitése sok-
sok ezer Oltést és hosszu hetek faradsagos munkajat jelentette e ruhak készitdi szamara. Ez a
magyarazata annak, hogy szamos kézioltés és varrasfajta, amelyet még ma is hasznalunk,
ezekbdl az 1d6kbdl szarmazik. Ekkor mar kiilonbséget tesznek ruha- és kabatszabd kozott. A
XVII. szazadtol kezdve pedig mar férfi- és néi ruhaszabdsagra tagolodik a mesterség. A sok
faradsagos munka, amellyel a ruhdk késziltek, mindig az uralkod6 osztaly igényeinek
kielégitésére szolgalt, a nép szamara ezek a ruhak elérhetetlenek voltak.

A reneszansz korban mar nemigen latunk a ruhakon himzés jellegli varrasokat. Helyettiik
paszomany és gomb van a ruhdkon. A kabat- €s ruhaujjakat, a férfinadragokat bevagdalasokkal
diszitették, és tarka vagy mas szinii szovetekkel bélelték ald. Ismét Gjfajta technikai megoldast
kellett tehat kitalalni és kialakultak a kiilonb6z6 bélelé varrasok, tizé Oltések és
gomblyukkivarrasi eljarasok.

A XVI. szazadban a ndi ¢és férfiruhdkon megjelent a csipke és fodor. Ez ismét tjfajta
megmunkalast kivant. A kiilonb6z6 rancolo, sodrd és szegzd Sltések ekkor jelennek meg a
varras technikéjaban.

A XVIL szazadban gy elboritottak a ndi és férfiruhdkat csipkével, paszomannyal, gyonggyel
¢s himzéssel, hogy sokszor az alapanyag, vagyis a ruha kelméje alig latszott ki aldluk. A
keresztezd, bog-, lapos és zsinordltések ekkor élték viragkorukat. A ruhdk formdja és a
fizoviselet elterjedése sziikségessé tette a ruhdk bélelését. Ebbdl a korbdl szarmaznak a
bujtatott sz€lrogzitd, illetve levarr6 (stafirozo) és a rejtett felvarrd (holozo) 6ltések.

A rokoko korban taldlkozunk el0szor a rejtett ruhazarddassal. Ez ujabb fejlodést jelentett a
varrastechnika terén, mert amig a férfiruhan ebben a korban van a legtobb gomb és gomblyuk,
a nOi ruha zarddasa nem latszik. Ekkor kezdték eldszor alkalmazni a horgos kapcsokat.

A ruhak kidolgozasa ezekben az idokben rendkiviil bonyolult volt. Nemcsak a ruha diszitéséiil
alkalmazott fodrok, vattazasok jelentettek aprolékos, pepecseld munkat, hanem az alsé ruha
kidolgozasa is. Az als6szoknyaba kellett bedolgozni a kiilonb6zé nadbol és 16sz6rbdl késziilt
szoknyavazakat vagy fémabroncsokat, amelyek kitartottdk a felsdruhakat. A ruha derekdba
bedolgozott fiz6, ugyancsak rengeteg munkat jelentett. Ebben a korban kezdett ugyanis
hasznalatossa valni eldszor a halcsont alkalmazasa a flizOkészlethez. A merevitd halcsontokat
a béléssel egyiitt dolgoztak be a derékba, ami igen megnehezitette a ruha kidolgozasat, mert
igen sok pantot kellett radolgozni a halcsontokra, s mindezt kézi varrasokkal csinaltak.

A reneszansz és barokk korban haszndlt fliz6k elkészitése, illetve kidolgozasa sokkal
egyszeriibb volt, mert a fliz6t, amelyet a pancélmiivesek készitettek, csak be kellett bélelni.

A rokoko korban a férfiruhak kidolgozdsdhoz nagy mennyiségli vasznat és 10szérszovetet
kellett felhasznalni a mellényekhez €s frakkokhoz, hogy azok megfeleld mereven alljanak. A
férfifrakkok allogallérjanak és széles kézeldjének kidolgozasara ekkor kezdték alkalmazni a
kelmeegyesitd (pikirozo) oltést. Ebben a korban a zsebek készitése is nagy fejlddésen ment
keresztiil. A kozépkorban az apr6 nélkiilozhetetlen targyakat a ndk (tiitokot, ollot, fémtiikrot)
az ovikrdl lecsiingd tarsolyban, a férfiak (tliszerszamot, pénzeszacskot) bo kabatujjakban
tartottak.

A XV.-XVI. szdzadban, a n6knek alsdszoknydjukra, a férfiaknak pedig a nadragjukra varrtak
rejtett zsebeket. A XVIII. szdzadban mar megjelentek a férfi mellényeken és kabatokon a
diszesen kidolgozott, zsebfeddvel ellatott kiilsd zsebek. Sziikség volt rdjuk, mert az orat és
zsebkenddt ezekbe helyezték el.

A XIX. szazad elejének lenge kelmékbdl késziilt ndi ruhdit mar nem lehetett bélelni, sem a
varrasok széleit besodrd, vagy mas oltésekkel eltisztazni, mert az atlatszott volna a kelmén. A
ruhdk Osszevarrasara ekkor kezdték alkalmazni az athajtott ugynevezett francia varrast.



A XIX. szazad huszas éveitdl kezdve kiilonosen a fehérnemiivarrés fejlédik nagymértékben. A
nok ismét sokféle fehérnemiidarabot viselnek. Ezeken az ujfajta fehérnemudarabokon (ing, néi
nadrag, fiiz6védo, fodros alsdészoknya, halo-, és fésiilkodo kabat) sok a hasiték, szegd és
himzéspant bedolgozasa. Az als6szoknyaba bedolgozott csipdparnak ¢és merevitonadak
sziikségessé tették a kiilonbozo béleld és gomblyukpantok alkalmazasat. E szazad 60-as éveiben
viselt krinolin kiiléndsen sok ¢és faradtsagos munkat jelentett, mert a varrdsokat mindentitt
ratlizott pantokkal dolgoztak el.

A férfifehérnemi varrasa ebben a szazadban sem volt egyszerii, mert a ,,Vatermorder”, az igen
magas keményitett inggallér — amelyet bélelni kellett, hogy merev tartasu legyen — tovabba a
mellfodrok, kézeldk és keményitett ingmellek egészen ujfajta, tobbszordsen alabélelt varras
megoldasokat kivant.

A fehérnemii készités tulajdonképpen ennek a szazadnak a kozepén kezdett kiilon ruhakészitési
agga fejlodni.

A XIX. szazadvégi gyakran izlésteleniil tuldiszitett néi ruhdk varrdsa igen nehéz, faraszto
munkat jelentett a ruhdk készitdi szamara. A ruhdkon alkalmazott sok paszomany, himz¢és és
csipkepant bedolgozasa, a ruhaszegélyek fonott szalaggal (tresszel) vald befoglaldsa
kifejlesztette a szalagos és pantos beszegd varrasokat és eltisztdzasi modokat (rollnizast,
paszpolozast, endlizést, stb.).

A kiilonb6z0 korok ruhait a XX. szazad divatja valtotta fel. Ez a valtozat egyszeriibb vonalu és
szabadabb mozgast biztosit. /Fenti szovegrész megtalalhato a ,,Férfiruha szabas-varras ismeret”
c. Szakmunkdésképz6- iskolai tankonyvben./
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2. A VARROESZKOZOK FEJLODESE

A ruha készitéséhez felhasznalt kelmék mindsége és szépsége a kultira és miivészet
fejlodésével tokéletesedett. Ahogyan a ruha készitésére felhasznalt anyag finomodott,
ugyanugy kellett tokéletesednie és finomodnia a varras eszkozeinek is.

A faradtsagos és bonyolult megmunkalasi eljarasok vezettek arra, hogy a varras gépesitésének
gondolataval mar a XVIII. szazad végén foglalkozni kezdtek, mig végiil a XIX. szazad kdzepén
sikeriilt azt megvaldsitani. Ezeknek a fejlédése azonban lassabban haladt elére, mint az egyéb
technikai miiveletekhez alkalmazott eszk6zoké. Ez részben azzal magyarazhato, hogy a
ruhakészités sokkal késobb fejlodott onallo iparagga, mint az egy€b iparok.

A szabok egészen a XVI. szazadig tobbnyire csak kiszabtak a ruhakat, a kiszabott ruhadarabok
megvarrasat azonban hazilag végezték. Csak a XVIII. szazadban valt altalanossd, hogy a
ruhanak nemcsak a kiszabasat, hanem elkészitését is szakemberre biztdk. Ennek természetes
kovetkezménye volt, hogy a n6i és férfi ruhakészités kiilonvalt.

A varrdshoz felhasznalt tii mar az 6korban a kezdetleges halszalka és a tiiske helyett elobb
csontbol, szarubol, majd késébb fémbol késziilt. Alakja lapos, késébb hengeres rudacska volt,
melynek egyik végét kihegyezték, a masik végébe pedig lyukat furtak és azon atflizték a fonalat.
Mar a babiloniak is készitettek ilyen tiket. A fémtiik anyaga tobbnyire bronz volt. Evszazadok
multak el, mig a kovacsolt tligyartasban jelentdsebb valtozas allt be. A fémfeldolgozasban
bekovetkezett forradalmi ujitdsok nagy lendiiletet adtak a tligyartasnak is. Mar a XVL
szdzadban huzott drotbdl készitették a varrodtiit, akarcsak napjainkban. Az igy készitett varrdtitk
olcsobbak lettek és mindséglik is jobb lett. Emellett azonban a bronzbdl készilt tik is
hasznalatban maradtak, 250 évvel ezeldtt a parizsi szabok még bronztiivel varrtak.

A varrastechnika fejlodésével a gombostiinek is jelentdsége lett. Eleinte a tiirad végére kis
fémkupakot készitettek, késobb a XIX. szdzadban iivegfejjel gyartottak.

A kézivarrds egyik nélkiilozhetetlen eszkozét, a gyiisziit, mar az Okorban is hasznaltdk. A
gordgorszagi asatdsok alkalmaval a mai gylisziihoz egészen hasonld fémgylisziik keriiltek
napvilagra. Ez a varroeszkoz alakjaban a mai napig nem ment 4t nagyobb valtozason.

A ruharuhakészitésnek a tlin kiviil fontos szerszdma az oll6. Az egyszerli késpengébdl
keletkezett. Az Okorban bronzbdl gyartottdk, késdbb vasbdl kovacsoltdk. Hasznalata
mindinkabb elterjedt, igy a célnak megfelelden mérete €s alakja sokféle valtozast mutat. A ndk
az ollojukat még a XV. szdzadban is zsindrra flizve, oviikre akasztva hordtak.

3. A VARROGEP FELTALALASA, FEJLODESE

Ma mar egészen természetes dolog, hogy a varrasi munkat nagyrészt géppel végezziik, tigy a
héaztartasban, mint az iparban. A férfi szabdsag, a ndi szabdsag, a fehérnemii-, cip6-, kesztyii-,
kalap-, szOrme-, stb. iparban, mindeniitt a munka jellegének megfeleléen varrogépet
hasznalnak.

Ez ma mar magatol értetddonek latszik, holott a valoban hasznalhatd varrogép még csak alig
egy €évszdzadra tekinthet vissza. A varrdgép rohamosan elterjedt a haztartasban, a kisiparban,
majd késébb a gyariparban is, sot, elsérendi szerepe volt a ruhaipar gyariparra fejlodésében
azaltal, hogy megsziintette a faradtsdgos ¢és hosszadalmas kézivarrdst és meggyorsitotta a
ruhazati cikkek eldallitasat.

A XVIIIL. szézad végén nagyobb litemben megindult a ruhdzati cikkek gyartdsa. A szabd
iparosok mar nem gy6zték kézi erével kielégiteni a megrendeléseket. Mindinkabb el6térbe
kertilt a kézi varrés gépesitésének gondolata.

A XIX. szazad elején megkezdddnek a varras gépesitésének elsé kisérletei. Madersperger bécsi
szabomester még a kézivarrds modszerét akarja géppel utanozni. Gépe mindkét végén hegyes
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¢s kozépen lyukas tiit mozgatott a szovetben. Vele kb.egy idoben 1€p a nyilvanossag elé
talalmanyaval a francia Thimonnier szabdmester. Thimonnier a horgol6tiihdz hasonld
kampostlit mozgatott fliggdleges irdnyban. Lefelé 1abbal, felfelé pedig rugényomassal mozgatta
a tit, amely lancoltéssel varrt. Gépével percenként kozel kétszaz o6ltést lehetett késziteni. Az
anyag mozgatasa még kézzel tortént.

Amerikéban is folytak varrogép- kisérletek. Legjelentésebb Howe Elids munkassaga, akit a mai
varrogép feltalalojanak tekintiink. Neki sikeriilt el6szor hurokdltéssel dolgozd varrogépet
szerkeszteni, amit Amerikaban 1845-ben szabadalmaztatott. Azonban a kereseti lehetdségeiket
féltd szabodiparosok ellenségesen fogadtak a talalmanyt, mithelyét szétromboltak, és els6 gépét
Osszetortek. Howe emiatt kedvét vesztve utnak indult Anglidba. Szabadalmat hihetetleniil
olcson eladta egy angol gyarosnak, és beallt hozza miszerésznek. Itt flizOkészitésre egy
specialis varrogépet szerkesztett, de miutan e munkdjat befejezte, allasabol konyorteleniil
elbocsatottak. Nagy inség vart rd és csak nehezen sikeriilt visszautaznia Amerikaba.

Hazatérve latta, hogy taldlmanyét ligyesen felhasznaltdk és megindult a varrogép-gyartas.
Howe- nak csak per utjan sikeriilt elérnie, hogy elismerjék, mint feltalalot és hogy minden
eladott varrégép utan 5 dollart kapjon perbeli ellenfelétdl.

Sikerét azonban nem sokaig élvezhette. Elcsigazva és megtdrve a sok csalodastol és
keserliségtdl, 1868-ban, 48 éves kordban meghalt. Ha kortarsai nem is becsiilték meg, az utokor
halaval emlékezik meg Howe Eliasrol, a varrogép feltalaldjarol.

A varrogép-gyartds Howe taldlméanya utan rohamosan fejlédésnek indult. Az elsé gépén még
fiiggéleges helyzetben varrtdk a kelmét, de 1851-ben mar vizszintes Onmikodo
kelmetovabbitdval ellatott kézi hajtasa gépet készitettek. 1856ban késziilt el az elsd labhajtasos
varrogep.

1865-ben ujabb rendszerli gépet kezdenek gyartani. Ez kupfogaskerekek kozvetitésével
meghajtott hajokas hurokfogoval volt ellatva. Ilyen gépekkel haztartdsokban itt-ott még ma is
talalkozhatunk. Ezutan kertilt sor a kaszashajos, majd a karikahajds varrogépek készitésére.

A XIX. szdzad vége felé keriilnek forgalomba a kozponti orsés, félfordulatos varrogépek
modositott cérnahtizoval. Ezek a gépek mind a haztartasokban, mind a szabdiparban hamarosan
elterjedtek, sot, villamos meghajtassal a gyariparban is felhasznaltak 6ket. A XX. szazad elején
megjelennek a gyors jaratd korforgds varrogépek, amelynek fordulatszama mar eléri
percenként a haromezret Ezekkel egyidoben kezdenek gyartani kiilonleges varrogépeket.
Zegzug gomblyuk- és gombfelvarrogépek és mas kiilonleges miiveletek elvégzésére alkalmas
varrogépek gyartasa is megindul.

Legmodernebb varrogépeket kozponti olajozassal készitik. Fordulatszamok percenként 4500-
5000.

Ha megnézziik, hogy a ruhazati iparban hanyféle varrogéppel talalkozunk, azt Kkell
megallapitanunk, hogy ma mar géppel is meglehetdsen sokféle varrasi mivelet elvégezhetd. Ha
azonban vizsgalatainkat eldszor nem a gépre, hanem a géppel elkészitett 6ltésre korlatozzuk,
akkor munkank leegyszerlisodik, mivel minden fajta gépi Oltést két alapoltésre: a
hurokéltésre és az egyszerii lancoltésre vezethetjiik vissza.
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HUROKOLTES
Hurokoltést képeznek a kovetkezd varrogépek:
1.Sima varrégépek a, félfordulatos gépek,
b, korforgds gépek
2.Modositott sima varrégépek a, titovabbitds gépek,

b, kéttlis gépek,
¢, zegzug gépek,
d, egyéb gépek

3.Hurokoltésti gombfelvarrd gépek
4.Egyenes gomblyukvarrd gépek
5.Reteszeld varrogépek

EGYSZERU LANCOLTES

Egyszerl lancoltés elvén alapuld varrdgépek:

1.Férceldgépek

2.Egyszalas, gombfelvarrd gépek

3.Kitliz6 (pikirozo) gépek

Az egyszeri lancoltéssel azonban még nem zarhatjuk le a lancoltést varrdgépek sorat. Hasonld
elven, vagyis hurokba fiiz6tt hurokkal sok 6ltésfajtat képez6 varrogépet ismeriink. Példaul két-
, €s haromszalas szegdoltés, szemes gomblyuk dltése, levarro Oltés.

A DIVAT VALTOZASA, VISELETTORTENET

A ruhaviselet valtozasait hiteles torténelmi bizonyitékok alapjan ismerjiik. A tudomany
kiilonboz6 agai hoztak és hozzék kozel hozzank a régmult idok kultarajanak, miivészetének
tolmacsolasa soran az adott kor fejlettségére, tarsadalmi szerkezetére oly jellemzd viseleteket.
A viselettorténet tanulmanyozasa kultartorténeti ismereteink fejlesztésének elengedhetetlen
része.

Viselettorténeti korok:
Egyiptomi viselet i.e. 3000 - 500-ig
Gorogorszagi viselet i.e. 700 — 150-ig
Roémai viselet i.e. 700 —i.u. 476-ig
Bizanci viselet i.u. 300 — 1450-ig
Kozépkori romanviselet 800 — 1200-ig
Kozépkori got viselet 1200 — 1480-ig
Renaissance viselet 1480 — 1510-ig
Német renaissance viselet 1510 — 1550-ig
Spanyolorszagi viselet 1550 — 1600-ig
Barokk viselet 1570 — 1750-ig
Rokoko viselet 1730 - 1770-ig
Francia forradalom utani kor viselete 1795 — 1804-ig
Empire viselet 1804 — 1820-ig

Biedermeier viselet 1820 — 1835-ig
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Neorokokd (polgari rokoko) viselet 1835 —1870-ig
Az egyes koroknak megfeleld viseletek képeit az el6z6 lapokon mutattam be évszam szerint.

A fenti anyagrész Osszedllitdsdnal igénybe vettem az ipari szakmunkésképzd intézetek
tankonyveit.

Férfi és noi szabdiparrol altalaban és Jaszapati kozségen beliil
A ruhazati ipar legjelentdsebb agazata a szabodipar. A szaboipar férfi és ndi szabodiparra
tagozddik. A sajatos szakmai kiillonbség mellett, torvényesség tekintetében is lényeges
kiilonbség volt a két ipar kozott. A ndi szabdiparban 1ényegesen tobb volt a torvénysértés
(szerz6dés nélkiili tanonctartas, jogtalan ipartizés), mint a férfi szaboiparban. Ez utdbbi
megallapitassal az iparokra vonatkozd leirasban részletesebben is fogok foglalkozni.
Ugy a férfi, mint a néi szabodiparra is jellemzd volt a nagyszamu ipariizé. Ez megallapithato a
késdbbiekben kozolt névjegyzékekbdl is. A névsorokban szerepld férfi és ndi szabodiparosok
altalaban az 1920-as években ¢és ezt kovetden folytattak ipari tevékenységiiket.
A férfi szabdiparban kifejezetten csak férfiak dolgoztak. Napjainkban mar nok is szereztek férfi
szaboipari képesitést. A ndi szaboipart ndk, kisebb szdmban férfiak is folytattdk, de
munkateriiletilk nem volt azonos a n6k munkateriiletével. Errdl is késébb még irni fogok.
Férfi szaboipar
Legjobb tudasom szerint az aldbb megnevezett férfi szaboiparosok mikodtek a kozség
tertiletén:

Méretes szabok
Andrasi Janos
Adam Ferenc
Adam Janos
Bardos Balazs
Bécsi Antal
Bitarovszki Lajos
Csoke Jeno
Csoke Béla
Demeter Ferenc
Farkas L. Miklos
Gonczo Istvan
Gulyas Istvan
Halmos Menyhért
Hubai Imre
Kalmar Sandor
if]. Kiss Jozsef
Kovécs Lajos
Mihalyi Gabor
Muzamel Laszl
Nuber Istvan
Nyitrai Miklos
Pasztor Janos
Polonyi Tamas
Réz Janos
Rusvai Janos
Szabari Imre
Szatmari Andor

Vasari szabok
Adam Kalman
Dosa Istvan

Csoke Lajos
CsoOke Sandor

Gal Pal

Gyenes Janos
Hubai Andor

id. Kiss Jozsef
Medveczki Sandor
Medveczki Béla
Pongo6 Ferenc

Réz Bertalan
Rusvai Mikl6s
0zv. Toth Kecskés Palné
Véagd Miklos
Urban Péter

Utasi Laszlo
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A férfi szabdiparokat két csoportra kell osztanunk:
1. améretes szabok, az ugynevezett Uri szabok, vagy angol szaboknak is nevezték oket
2. avasari szabok, masnéven magyarszabok.

Az ipartérvény sem tanoncképzés, sem szakmai gyakorlat, sem ipari tevékenység tekintetében

nem tett kiilonbséget a méretes €s a vasari szabok kozott. Mikodésiikhoz egyarant férfi

szaboipari igazolvanyt kaptak. Segédvizsgan altalaban figyelembe vette a vizsgabizottsag a

sajatos képzést, de a mestervizsgan mar egységes kovetelmények voltak. A fentebb emlitett

kettOs csoportositast kifejezetten ipari tevékenységiik indokolja.

A méretes szabok csak kifejezetten megrendelésre dolgoztak, rendszerint hozott anyagbdl. Egy-

két mester azonban rendelkezett kisebb szOvetraktarral és anyagolta is a megrendelést. Ez

utobbi tevékenység nem volt jellemzd férfiszabdink ipari tevékenységére. A méretes szabok

egy része nyilt lizlethelyiséggel is rendelkezett, tobbségiik azonban tigynevezett miithelyben

folytatta ipari tevékenységét.

Az egyediil dolgozd kisiparosok természetesen a megrendelt ruhadarabon minden munkat

maguk végeztek el.

Akik egy tanoncot, vagy segédet alkalmaztak, a munkamegosztas természetesen mas volt. A

zakot, a felsOkabatot a mester maga készitette el. A segéd a nadragot és a mellényt készitette.

Ha tanonc nem volt, a zakdn vagy felsGkabaton az ugynevezett kézimunka is a segéd feladata

volt. Pikirozott (ma ezt kivarrd 6ltésnek hivjak), stafirozott (ma ezt levarrd 6ltésnek hivjak),

jelfércet huzott, gomblyukat kotott, gombot varrt. Ha tanonc volt, a kézimunkézds annak

feladata volt.

Tobb segédet és tanoncot foglalkoztatd mester mar nem iilt le varrni. A megrendeldkkel

foglalkozott, szabott, probalt, leigazitott. A segédek kdzott volt, aki csak nadragot készitett, aki

csak mellényt varrt. Ezeket gyakran Ugy hivtak nadragszabd, illetve mellényszabd.

Gyakorlottabb segédek zakdkon és felsé kabatokon dolgoztak.

A tanoncok az elsd és masodik évben altaldban csak a kézimunkéazast végezték és aprobb

alkatrészeket készitették (zsebléc, zsebtakard, szoritd pantok, stb.). A 3. éves tanonc mar nadrag

¢s késObb mellény készitésére is kapott megbizést. Zakon és fels6kabaton csak részmunkat

végeztek, pl. aprobb alkatrészek és ujja készitést.

Nadragot és mellényt a méretes szabok sem probaltak, csak ha azt a megrendel6 kérte.

Zakok, fels6kabatok, alkalmi ruhadarabok, pl. szmoking, altalaban két probaval késziiltek.

Hasznalatos férfiruha darabok
Nadragok
a) Hosszunadrag (pantalld) A hosszunadrag a legkedveltebb ruhadarab a
nadragok koziil, mert mindenfajta zakohoz
viselhetd. Késziilhet hajtokaval vagy anélkiil.
b) Bricsesznadragok (csizmanadrag) Térdtdl lefelé szorosan a labszarhoz simul, és ott

gombolassal csukodik. Térden feliil boviild ivelt

format kap.
Kozséglinkben sima szabasii csizmanadrag is
késziilt.

¢) Golfnadrag (térdnadrag) Térd alatt atbuggyand, legkedveltebb sportnadrag.
Az aljat keskeny pantba foglalva rogzitik a
labszarhoz.

Mellények
a) Egysoros mellény Mellkozépen gombolodik. Az alja elél hegyes

szOgben végzddik.



b) Kétsoros mellény

€) Szalonmellények

Zakok
a) Egysoros zako

b) Kétsoros zako

c) Sportzakd

Felsokabatok
a) Felolto
b) Atmeneti kabat

c) Télikabat

d) Rovid télikabat (mikado)
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6-8 cm atmenettel, felfelé széttartd iranyt elejét
két sor gombolas disziti. (Jobb oldalt a gombol6
sor, bal oldalon a diszgombsor.)
Szalonmellényeknek a frakk- ¢€s szmoking
mellényeket  nevezziik.  Rendkivil — mély
nyakkivagéssal, salkihajtoval késziilnek. A frakk-
mellény rendszerint fehér piké anyagbol, a
szmokingmellény az O6ltony anyagbol késziil.
(Ujabban  szmokinghoz is viselnek fehér
mellényt.)

A mellkozépen gombolddik. Az eleje vonal a
mellkozéptdl 1.5 cm- t ér at. Az eleje aljat
altalaban lekerekitve készitik. A kihajtdjanak felsd
vége rendszerint tompaszogu.

Eleje 7-8 cm-t is atmegy a mellk6zépen és két
gombsorral késziil. Eléfordul, hogy a fels6gomb
nem gombolddik, csak disziil szolgal. Az eleje
sz¢le és aljavonala minden esetben derékszdget
alkot. A kihajtdjanak felso vége hegyesszogi.
Kihajtéja minden esetben tompaszogll. Késziil
kiilon szabott vallrésszel, hatdvvel, rancokkal,
berakasokkal, hasitékkal, vagy anélkiil.

Oszi és tavaszi viselet, raglan, vagy bevarrott ujjal,
késziil felig bélelten (plakkal), vagy végig selyem
béléssel.

Atmeneti idszakban kora tavasszal, vagy késé
Osszel viselik. Vastag szovetbdl, félig, vagy végig
bélelve késziil. Széles kihajtoja és gallérja
felhajtva jol véd szeles idében.

Vastag szovetbdl, kozbéléssel (vatelin) végig
bélelve késziil. Ismert egy és kétsoros formaja.
Altalaban vidéken kedvelt viselet. Kozbéléssel
végig bélelve kétsoros viselet. Gyakran készitik
szOrmegallérral és szormebéléssel is.

Tarsasagi 61tonyok (szmoking, frakk, zsakett)

a) Szmoking

b) Frakk

Egysoros ¢és kétsoros formaban késziilhet. Az
egysoros szmoking a zakéhoz  hasonld
hegyesszogli fazonnal, a kétsoros salgallérral
késziil. A fazon és a salgallér vastag, fényes
selyemmel fedett.

Jellegzetessége, hogy az eleje részei elél nem
érnek Ossze, a derékvonal alatt 8-9 centire
hegyesszogben  végzddnek. A kihajtokat
selyemmel fedik. A gombok a frakk elején csak
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diszként szolgdlnak. A hatrész fecskefarok
formaban a térdhajlas ala ér. A frakkhoz ¢és
szmokinghoz tartozo6 nadrag hajtoka nélkiil késziil.
A nadragok oldalvarrasait 1.3- 1.5 cm széles
ratlizott fekete selyemszalaggal diszitik.
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c) Zsakett Unnepélyes alkalmakkor viselt nappali ruhadarab.
Elejerészei rendszerint egy gombbal csukodnak. A
gombolastol lefel¢é az eleje egyenletes ivben
elkeskenyedik. A hatrész formaja azonos a frakk
hatrészével. Rendszerint csikos fekete, hajtoka
nélkiili nadragot viselnek hozza.

Meéretes szaboink a tarsasagi 6ltonyok koziil, idénként, legfeljebb szmoking készitésére kaptak
megrendelést. Egyéb tarsasagi 61tonyok kozségekben nem késziilnek megrendelés hianya miatt.
A vésari, vagy magyarszabok altalaban raktarra dolgoztak. Kisebb mértékben azonban
megrendeléseket is elkészitettek. Altalaban rendelt munkakat is konfekcié moédszerrel, és
rendszerint proba nélkiil készitették el.

A vaésari szabok kozott a gazdasagi helyzetiiket tekintve volt nagy kiilonbség. Akik nem
rendelkeztek megfeleld tokével, bedolgoztak a nagyobb raktarral rendelkezdknek, esetleg
kisebb megrendeléseket is elkészitettek, de fu kereseti forrasuk a bedolgozas volt. Megfeleld
tokével és nagyobb raktarral rendelkez6 vasari szabok a kovetkezok voltak: Cs6ke Lajos, Csdke
Sandor, Gyenes Janos, Medveczki Sandor, Medveczki Béla, Rusvai Miklos és 6zv. Toth
Kecskés Palné. Akik csak kisebb tokével és raktarral rendelkeztek, rendszerint csak sator nélkiil
foldrol arusitottak, vasarokra vidékre nem jartak, csak hetipiacokat latogattak. Akik nagyobb
tokével és nagyobb raktarral rendelkeztek, nagy satrakban, hetipiacokon és orszagos vasarokon
értékesitették aruikat. Féleg Szolnok és Heves megyei vasarokat latogattak, de elszortan mas
megyékben is megfordultak. Igen nagy teriilet vasarait latogattak. Hetipiacon csak helyben
Jaszapatin arusitottak. Kozlekedési eszkoziik lovaskocsi volt. Ez indokoltta tette, hogy
tavolabbi helyekre mar el6z6 nap délutan, vagy este elinduljanak. Ez féleg helyfoglalas miatt
volt résziikre fontos. A véasarozas sok i1d6t és faradtsagot igényld tevékenység volt.
Munkajukhoz sziikséges anyagokat a kisebb tokével rendelkezd iparosok helyi keresked6ktol
vasaroltdk meg. A nagyobb tdkével rendelkezdk nagykeresektdl vasaroltak. Természetesen az
utobbi beszerzési forma lényegesen elénydsebb volt. A helyben vésarld kisiparos az adott
anyaggal hasznot nem tudott biztositani, csak a munkabérét szdmolhatta fel ha versenyképes
akart lenni a nagyobb tokével rendelkezdkkel szemben.

A vasari szabok altalaban olcsobb pamut anyagokbdl dolgoztak. Nyéri és munkaruhak
készités€éhez altaldban tigynevezett cejg anyagot hasznaltak. Ezek az 61tonydk mellénnyel
késziiltek.

Unnepi ruhdknak olcsobb szdveteket és posztokat dolgoztak fel, Feldltdket, atmeneti kabatokat,
alkalmi ruhadarabokat nem készitettek.

Raktarra csak rovid télikabatot (mikadot) allitottak eld. Ennek anyaga olcsobb posztd, a bélése
flanel, a melegbélés vatta volt ami a flanel bélésére ra volt tiizve.

Az altaluk készitett ruhadarab altalaban a kdvetkezOk voltak:

- pantall6 csak hajtoka nélkiil,

- csizmanadrag sima, vagy ritkdbban bricsesz,

- mellényeket csak az 6ltonydk anyagabdl készitették,

- zakok és télikabatok szinte kivétel nélkiil csak kétsoros kivitelben késziiltek.
A vésari szabok kézivarrasokat, a gomblyuk kotés €s gomb felvarrdson kiviil, nem alkalmaztak.
Az egyes ruhadarabokat gépi varrasokkal készitették el, pl. pikirozas (kivarras) helyett gépi
kitlizést alkalmaztak. Férccérnat nem hasznaltak.
A megnevezett vasari szabok mar kihaltak és az ilyen irdnyu tevékenység a 60-as években
teljesen megsziint kdzségiinkben.
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Ndi szabdipar

Mint bevezetomben mar emlitettem, a ndi szaboipariizokre is jellemzo volt a nagy 1étszam. Azt
is emlitettem a ndi szaboiparban sok volt a torvénysértés. Ez két teriileten mutatkozott meg, a
jogtalan ipariizés és a szerz6dés nélkiili tanonctartds. Kozséglinkben legalabb annyi
iparigazolvany nélkiil dolgozé jogtalan ipartizé (igynevezett kontar) dolgozott, mint amennyi
legalisan dolgoz6 kisiparos volt. Az elleniik folytatott hivatalos eljaras nem sok eredménnyel
jart. Torvénytelen tevékenységiiket nehéz volt bizonyitani. Arra hivatkoztak, hogy
szivességbdl, dijtalanul végezték tevékenységiiket. Tevékenységik a legalisan mikodo
iparosokra rendkiviil kdros volt, mert kozterhet nem viseltek €s igy [ényegesen olcsobban tudtak
dolgozni.

A tanonctartds teriiletén mutatkozo torvénysértéseket maguk a legalisan miikodd ipartizék
kovették el. Sokan koziiliik, kiilonosen a téli hdnapokban, tanoncszerzédés nélkiil tartottak
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tanoncokat. Legtobb esetben az ilyen oktatds csak honapokig tartott és ezért a kisiparosok

tandijat kaptak.

De el6fordultak olyan esetek is, hogy szabalyosan, tanoncszerzddés alapjan foglalkoztatott
tanulok oktatasaért is a sziilok tandijat fizettek a mestereknek.
A ndi szabdiparban, ugyancsak a 20-as évektdl kezdve, emlékezetem szerint az aldbbiak

tevékenykedtek:
0zv. Bagi Dezsoné
Bagi Imre
Béres Bélané, Kakuk Viktoria
Béres Viktoria
Csinté Kalman
Farkas L. Miklos
Fatér Gyorgyné, Il1és Erzsébet
Féabicz Mihalyné
Gaal Laszloné
Guttmann Bélané
Gyenes Laszlo
Ivanics Mikloés

0zv. Kovacs Lajosné, Szelényi Maria
Nagy Lukacs

Pésztor Piroska

Pokorni Istvanné, Krizsé Maria
Stern Margit

Stern Jozsefné

Sturcz Erzsébet

Szilagyi Antalné, Pasztor Piroska
Toé6th K. Julianna

Urban Mihalyné, Béres Viktoria
Utasi Névérek

Vincze Lajos

Juhasz Ferenc Kiss Laszloné
Kollar Teréz

Jaszapétin a n6i szabok koziil Nagy Lukécs rendelkezett jelentds nagysadgu készaru raktarral és
nyilt tizlethelyiséggel. Az 6szi €és téli honapokban rendszeresen jarta a kdrnyék orszégos
vasarait. Altalaban télikabatok arusitasaval foglalkozott. Az olcsobb arut a nagykereskedéktsl
szerezte be, a jobb mindségii kabatokat a sajat mithelyében allitotta eld. Uzleti tevékenysége
mellett megrendelésekkel is foglalkozott. Rajta kiviil a tobbi kisiparos csak hozott anyagbdl,
megrendeléssel foglalkozott.
A ndi szabdiparban is csak Ugy, mint a férfi szabdiparban, a tevékenység alapjan két teriiletet
kiilonboztetiink meg:

1. francia szabok

2. angol szabok
A francia szabdsagot altalaban a ndk folytattdk. Angol munkat csak nagyon kevesen és ritkan
végeztek.
A férfiak tobbsége, mint angol- francia szabok miikddtek, bar zomében tilnyomdan csak angol
munkat végeztek.
A francia szabdsaghoz tartoztak a szoknyak, a blizok, az egybeszabott ruhdk és a kis kosztiimok
készitése.

A szoknydk
A szoknyédknak a formajukat tekintve tobb valtozatuk volt:

a) egyenes vonalu, sima szoknyak,
b) rakott szoknyak,

c) holos szoknyak,

d) huzott szoknyak,

e) félkor szoknyak,

f) kor, vagy harang szoknyak.

a) A sima szoknydk anyaga altalaban vékonyabb szovet, ritkdbban selyem és még
ritkabban barsony volt.
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A sima szoknyak bdségét a csipObdség hatarozta meg. A nagyon fontos derékbdséget megfeleld
szlikitd varrasokkal lehetett biztositani. A sima szoknydk késziiltek ov nélkiil, ugynevezett
ovszalag bedolgozasaval, és késziiltek 6vbe dolgozva.

b) A rakott szoknya anyaga vékonyabb szovet, esetleg selyem volt. A rakott szoknyakat
korberakas jellemezte, de késziiltek kevesebb rakassal diszitett szoknyak is. A rakott szoknyak
minden esetben a derékvonalon 6vbe dolgozva késziiltek.

c) A holos szoknyaknal a berakasok nem egy oldalra képzddtek, mint a rakott
szoknyaknal, hanem két-két rakas szembefordulva képezték az igynevezett holokat. Egyébként
a holos szoknydk elkészitésére ugyanazok az adatok vonatkoztak, mint a rakott szoknyakra.

d) A huzott szoknyak anyaga altalaban karton vagy vaszon volt. A huzott szoknya
anyagéanak bdsége legalabb a csipdbdség masfélszerese volt. Ezt a bdségtobbletet kézi vagy
gépi huzassal (minden esetben kétsoros huzassal) kellett lesziikiteni a derékbdség méretére. A
huzott szoknyak derékvonalat minden esetben dvbe kellett foglalni.

e) A félkor szoknya az elnevezését azért kapta, mert a kiszabott, kiteritett anyaga félkor
palastnak felelt meg. Anyaga vékony szovet, vaszon, vagy selyem volt. A derékvonalat 6vbe
kellett bedolgozni. A jol szabott félkor szoknya alja egyenletes, sz&ép hullamvonalakat vetett az
alakon.

f) A kor vagy harang szoknya anyaga altalaban selyem volt. A kiszabott anyag kiteritve
a kor teljes paléstjanak felelt meg. Az aljanal természetesen dupla mennyiségi hulldm
keletkezett, mint a félkor szoknyandl. Az alja rendszerint rolniba volt eldolgozva. A derékvonal
ovbe dolgozva késziilt.

Bluzok
A bluzok anyaga vékony szovet, barsony, selyem, vaszon, karton a leggyakoribb.
A bluzok kiilonb6z6 szempontok szerint csoportosithatok.
Szabas szerint lehet bevarrott ujjl, japan szabasu, ritkabban raglan szabasu.
Formajuk szerint lehetnek hosszu €s rovid ujjaak.
A bevarrott ujjak lehetnek simdk, a csuklora szlikitettek. Lehetnek a kar6lténél rancoltak, vagy
késziilhetnek kisebb rakasokkal (sonkaujj), de lehetnek a bevarrott hosszu ujjak alul bdovitettek
siman, lezseren hagyva, vagy berancolva kézelldbe (mandzsettiba) esetleg keskeny pantba
foglalva.
A bevarrott rovid ujjaknak is kiilonb6zd formait ismerjiik, lehetnek teljesen sima ujjak, vagy az
aljan hajtokaval ellatottak.
Selyembdl, vagy hasonld vékony anyagbol késziilt rovid ujjak lehetnek a kardlténél és az
aljanal is rancoltak, az aljanal gumiba, vagy keskeny pantba foglalva.
Ismeriink olyan megoldast is, hogy a kardlténél sima, az aljanal huzott, vagy forditva, az aljanal
sima és a kar6ltonél rancolt.
Japan szabasndl az ujja egybe van szabva az elejével, illetve a hataval, tehat karolté nincs. A
japan szabasu bluz is lehet hosszu vagy rovid ujju.
Raglan szabasnal a vallrész ugy az elejénél, mint a hatanal az ujjaval egybe van szabva. Ez is
lehet hossz, vagy révid ujju. Ezt a szabasformat altalaban csak szovetbdl késziilt bluzoknal
alkalmaztak.
A bluzok lehetnek bebujosak vagy eldl nyitottak.
A bluzok késziilhetnek sima nyakkal, kiillonb6zd formaja gallérral, séalgallérral és fazonos
kivitelben.
Még annyi eltérést kiilonboztetiink meg a blizoknél, hogy lehetnek bekdtdsek, vagyis az alja a
szoknyan beliil helyezkedik el. Lehet kik6tds, amikor az alja a szoknyan kiviil talalhato.



28

Ruhak
A ruhdk anyagéra, szabasdra, formajara, stb. vonatkozo leirasok teljesen megegyeznek a
bluzoknal meghatarozott leirdsokkal. Kiegészitésként meg kell emliteni, hogy a ruhak lehetnek
derékban elvagottak, vagy egybeszabottak. Lehetnek ovvel, vagy 6v nélkiil viselhetok.
Annyit még meghatarozhatunk, hogy vannak munkaruhdk, otthoni ruhdk, utcai és tarsasagi
ruhék, valamint estélyi ruhak.

Kiskosztiimok
A kiskosztiim kétrészes ruhadarab. Viselete altalaban utcan és tarsasagi Osszejoveteleken
szokasos.
Anyaga lehet vékonyabb szovet vagy vastagabb selyem.
Kiskosztiimoknél a szoknya formaja rendszerint egyenes vonall. A felsérész lehet hosszu, vagy
rovid ujja. Lehet sima nyakkal, salgallérral, vagy fazonos megoldassal. Csak egysoros, eleje
koézépen zarddo formaja ismert.
A hossza altalaban kevéssel a derékvonal alatt fejezddik be.
A kosztlimkabattol eltéréen, minden esetben béleletlen, konnyed kidolgozasti. Még a fazonos
rész is esetleg csak vékony merevitd anyag alkalmazaséaval késziil.

Francia- angol n6i szabok
Mint mar emlitettem, az Gigynevezett angol munkakat a férfiak végezték. Azt is emlitettem
elvétve a férfiak is készitettek francia munkakat is. Ez azt jelenti, hogy a ndk altal készitett
francia munkak koziil csupan az ugynevezett szovetbdl késziilt ruhadarabokat készitették.
Elsdsorban szoknyakat, ami a kosztiimnek szoros tartozéka. Egész ruhat mar csak ritkdbban
készitettek. Szoveten kiviil mas anyagbol (selyem, vaszon, stb.) nem dolgoztak.
Munkateriiletiik jellemz6 ruhadarabjaik a kosztiimok €s a kabatok voltak.

Kosztiimok
A kosztiim kétszeres ruhadarab, altalaban vékonyabb szovetbol késziilnek.
A kosztlim6khoz csak egyenes vonall, sima szoknyakat készitettek. A ndi kosztiimkabatok
egysorosak voltak, a kétsoros fazon ismeretlen volt.
A nyakrészek altaldban férfifazonosak voltak, de ritkan késziiltek salgallérral is.
A kosztiimkabatok leggyakoribb szabasformdja angolos volt. A kabatujjak, szinte kivétel nélkiil
kétvarrasos kivitelben késziiltek. A kabat eleje aldvasznazott volt, a fazonrész kivarrott
(pikirozott), de sohasem volt az eleje vasznazassal merevitett, mint a férfizakok. A
gombolashoz ritkan hasznaltak kotott gomblyukat, a szegett gomblyuk volt a divat.
Kabatok
A ndi szabok gyakorlataban atmeneti kabat készitése nem fordult eld. A ndi viseletben nem volt
szokasos az atmeneti kabat haszndlata. Az id6jarasnak megfelelden tavaszi, illetve télikabatot
viseltek. A tavaszi és télikabat elkészitésénél lényeges eltérést a kabat anyaga jelentette. A
tavaszi kabat 4ltalaban konnyebb, a télikabat nehezebb, vastagabb anyagbol késziilt.
A ndéi tavaszi kabatok nem késziiltek bélés nélkiil, csak végig béleléssel. A télikabatok
természetesen meleg kozbeléssel késziiltek.
Ugy tavaszi, mint a télikabatok egyarant késziiltek egysoros és kétsoros kivitelben. Mindkét
esetben a kabatujjak egyvarrasosak voltak.
A divatnak megfelelden, fOleg tavaszi kabatok késziiltek japan, vagy raglan szabassal is.
Mindkét kabatfajtanal a gomblyukak szegettek voltak.
Kozségiinkben néknél is el6fordult a rovid, borbéléses télikabat viselése.
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A TANONCKEPZESROL

Ugy a férfi, mint a ndi szaboiparban az 1940-es évekig a tanonciskolai képzés igen sok
kivannivalot hagyott maga utdn. Tanonciskoldban a szakmai ismeret és anyagismeret oktatdsa
csak érintve volt. A szakrajz anyaga is elsésorban mértani rajzok voltak. A szakmaval
kapcsolatos rajzokat mintalapokrol készitették. Ilyenek voltak pl. zseb, zsebtakaro, zsebléc,
tehat aprobb alkatrészek rajzoldsa. Ruhadarabok szerkesztésével nem foglalkoztak. 1950 utan
a tanonciskolai képzés 1ényegesen megvaltozott. Tananyag lett a szakrajzban a kiilonboz6
ruhadarabok méret utani szerkesztése. Szakmai ismeretben elméletben is foglalkoztak mar az
egyes ruhadarabok elkészitésének modjaval. Anyagismeretben tananyag lett a kiilonb6zo
textiliak részletes ismertetése pl. az alapanyagok eredetének ismertetése, a fonalgyartas, a
szOvés folyamata, a megszOtt anyagok kikészitése, a kiillonbozé alapanyagi szovetek
tulajdonsagainak megismerése.

A MESTERVIZSGAROL

A férfi és n6i szaboiparban is az 1930-as évek vége felé a Jaszapati és Vidéke Ipartestiiletnél is
megalakultak a mestervizsga bizottsagok. A bizottsagok tagjai helybeli mesterek voltak. A
vizsgabizottsadg elndke a Debreceni Kereskedelmi és Iparkamara kikiildott képviseldje volt.

A mestervizsga anyaga szakrajz készitése, gyakorlati munka, koltségvetés készitése, az
ipartorvények fontosabb részeinek ismerete, add és tarsadalombiztositasi ismeretek voltak.

A SZABOIPARI TEVEKENYSEG ALAKULASAROL ROVIDEN

Az 1960-as években Jaszapatin megalakult a Ruhaipari KTSZ. Ezutan a magan kisiparosok
létszama 1ényegesen lecsokkent.

Megsziint a kisiparosok piacra és vasarokra valo jarasa, tehat a raktarra vald termelés.

Az 1970-es években mar csak egész kevés szamu férfi és ndi szabd magan kisiparos dolgozik.
Tanoncokat, segédeket mar azok sem foglalkoztatnak.

A textil és ruhdzati iparral kapcsolatos takacs, kékfestd és sziicsipari 6sszeallitas kiilon- kiilon
flizetekben talalhatoak.

A dolgozatot valtoztatas nélkiil — 2018 nyaran Palocz Dorina, a Miskolci Egyetem harmadéves
hallgatdja masolta.



